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Fondata nel 1936 dal Sig. Palmino Longoni, RIMSA SOCIETA BENEFIT, ¢ un'azienda italiana
specializzata nella produzione di lampade scialitiche per sale operatorie € osservazione ad uso medico e
lampade ad uso tecnico-professionale.

Forte di una lunga storia e tradizione, RIMSA pone al centro della propria attivita la passione per
I’innovazione tecnologica, I’importanza delle risorse umane e I’attenzione per 1’ambiente.

Con il fine di garantire prodotti di qualita che rispettino i requisiti tecnici e regolamentari, RIMSA si
impegna a controllare e monitorare con costanza tutti i processi aziendali.

Consapevole dell’impatto delle sue attivita sugli ecosistemi circostanti, RIMSA ha deciso di diventare
una Societa Benefit. Aderendo a questa nuova visione, 1’Azienda dimostra la propria responsabilita
sociale verso la comunita e mira a limitare gli impatti ambientali generati dalle sue operazioni. Al fine,
ogni anno RIMSA si impegna a rendere disponibile sul proprio sito web un allegato con descrizione delle
attivita relativamente agli interventi considerati nello statuto.

Gli obiettivi di Qualita e Ambiente di RIMSA SOCIETA BENEFIT sono:

- sviluppare prodotti conformi a requisiti normativi, tecnici e legislativi,

- migliorare i prodotti forniti optando per tecnologie innovative;

- rivoluzionare la progettazione e la produzione in ottica 4.0;

- soddisfare le aspettative dei vari stakeholder (soci, comunita locale, dipendenti, fornitori, clienti);
- soddisfare gli obblighi normativi e cogenti in termini ambientali

- instaurare solidi rapporti con i clienti per assicurare rapidi interventi di assistenza;

- pianificare, sviluppare e monitorare processi aziendali in favore di un elevato controllo sulla propria
attivita e limitare 1 rischi rilevanti ed impatti ambientali anche migliorando costantemente la propria
infrastruttura ed 1 propri processi.

- di procurarsi almeno il 50% dei materiali utilizzati nei nostri prodotti da fornitori locali indipendenti”.

Questi obiettivi fondamentali si possono conseguire:

- instaurando proficui rapporti di collaborazione con il Cliente, una continuativa assistenza tecnica in
favore del Cliente e la capacita di rispondere a ogni eventuale esigenza;

- formulando offerte tecnico-economiche che siano in linea con le esigenze del Cliente e che
rispecchino le capacita tecnico-organizzative ed economico-finanziarie dell’ impresa;

- ricercando il pieno coinvolgimento di tutto il personale in iniziative di responsabilizzazione, di
accrescimento delle competenze, di incentivazione e consapevolezza;

- gestendo correttamente e proficuamente rapporti con i Terzisti e i Fornitori di materie prime,
attrezzature e servizi,

- utilizzando strumentazioni idonee per assicurare la conformita del prodotto sottoposte a
manutenzione periodica programmata o straordinaria;

- utilizzando strumenti di misurazione e controllo di adeguata classe di precisione al fine di assicurare
gli standard qualitativi elevati.

- mantenendo ogni fase della propria attivita nelle condizioni di minimo inquinamento possibile quindi
ottimizzare la gestione dell’impatto ambientale dei processi e dei prodotti

- controllando ogni attivita aziendale per prevenire le situazioni di emergenza,

* Per fornitore locale si intende un fornitore situato entro 80 km dalla sede centrale dell'azienda (Seregno)
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- promuovendo I'uso di prodotti a basso impatto ambientale e componenti altamente tecnologici
ecosostenibili, innovativi in termini di impatti ambientali, e che contribuiscano all’efficienza delle
emissioni,

- attuando politiche di incentivo dello sviluppo sostenibile presso i1 propri fornitori

- sensibilizzando e coinvolgendo 1 propri lavoratori, fornitori e collaboratori perché mettano in atto la
presente politica puntando al miglioramento continuo

Quanto sopra ¢ realizzato da RIMSA con originalita delle scelte in merito all’organizzazione dell’attivita
ed alla progettazione del prodotto.

RIMSA ¢ convinta che la realizzazione della Politica della Qualita, porti al raggiungimento dei propri
obiettivi. Le buone idee restano solamente idee se non supportate con una struttura adeguata per poterle
realizzare.

In quest’ottica, la Direzione Generale ha introdotto in Azienda un Sistema di Gestione per la Qualita
conforme alle norme serie UNIEN ISO 9001, UNI CEI EN ISO 13485 e¢ UNIEN ISO 14001,
impegnandosi a fornire tutti 1 mezzi necessari alla sua attuazione, costante aggiornamento e
mantenimento dell’efficacia delle prestazioni per garantire il soddisfacimento dei requisiti con particolare
attenzione all’aggiornamento della Gestione del Rischio secondo la norma UNI EN ISO 14971 dalle
informazioni di ritorno.

La Direzione Generale ha conferito al RSGI la responsabilita e la piena autorita necessarie alla
supervisione dell’attuazione del Sistema Qualitd Aziendale ed alla verifica che quanto indicato nel
manuale siano conformi alle norme UNI EN ISO 9001, UNI EN ISO 14001 ¢ UNI CEI EN ISO 13485 ¢
correttamente applicate in azienda, comprese le regolamentazioni riguardanti le legislazioni governative e
norme internazionali (REGOLAMENTO (UE) 2017/745 del Parlamento Europeo e del Consiglio e
s.m.i.).

La regolamentazione del Sistema Gestione Qualita € Ambiente ¢ disciplinata dal manuale della qualita.

E compito del RSGI verificare che gli obiettivi di continuo miglioramento della qualita stabiliti dalla
Direzione Generale in occasione dei riesami del sistema qualitd siano comunicati, compresi ¢ attuati a
tutti 1 livelli aziendali.

La Direzione, in occasione del riesame, rivede I’attuale politica della qualita per accertarne la continua
idoneita.

L’ Azienda predispone uno schema per stabilire e riesaminare gli obiettivi per la qualita e per I’ambiente,
attivita che viene svolta in occasione dei riesami del Sistema di Gestione Integrato.

La Direzione
RIMSA P. LONGONI SRL
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